恒奥德解析粉碎机辅机说明故障排除
　辅机说明
　　机装置是高效旋风除尘器与桶式除尘机组。前后两级合二成一也可按用户需要单独使用。本机现为串连式一体的体形造型新颖的除尘回收装置具有除尘高效率高使用灵活外观美等特点广泛应用于含尘浓度高工作场地小的场所。该机装置不但具有效率高阻力小性能稳定可靠进口含尘浓度变动较大时对全影响不大对漏风适应性出较强各种矿企业含尘气体或回收物料之用。
　　该机装置使用时必须保证电机、叶轮排料机在正常的情况下开机运转旋风除尘器及管道必须密封以免影响除尘效率滤桶清理自动为确保滤桶工作效率注意气压压力。
　　故障排除
　　1、 在输出轴e即带轮e避免用重锤猛击损坏零件。
　　2、 严禁在停机时转动手轮柄。
　　3、 本调速机所用润滑油采用N32碱性高锌型高级抗摩液压油减速机用401普遍润滑油切不可用其它机没替代。
　　4、 使用3000小时后应更换新油然后在使用500小时后第二次换油再以后使用1000小时换一次。
　　万能型
　　主要用途
　　本机适用于制药、化工、食品等行业的物料粉碎之用。
　　特点
　　本机适用于活动齿盘和固定齿盘间的相对运动使被粉碎物经齿冲击、摩擦及物料彼此间冲击而获得粉碎。且20型、30型、40型全部按"GMP"标准设计整机全部用不锈钢材料制造。30型及40型粉碎室可配水冷却夹套
　　 维修保养
　　1、 生产过程中须经常检查轴承的温升当温升超过50℃时应停机检查查明原因是并排除故障。
　　2、 新机运转时传动皮带易伸长应注意调整皮带的适当松紧度确保皮带的工作寿命。
　　3、 易损件要经常检查及时更换确保生产质量及生产量。
　　4、 刀片、衬圈要经常检查磨损情况若磨损后生产率下降粒度变粗发现磨损后即更换。
　　5、 主机及分级流动轴承均为脂润滑采用2号特种脂度265-295。
　　6、 轴承的换脂期为2000小时润滑脂的填充量为轴承腔内空间的1/2上测或3/4下测切不可过多地填充润滑脂否则会引起轴承温度过高。
　　7、 螺旋给料器换脂期为4000小时加普通钙基润滑脂
